


LED DISPLAY SYSTEMS

INDOOR SPORT

TRACK&FIELD

SPORT TURF



VENTAJAS INCONVENIENTES

Mantenimiento reducido Coste inicial elevado

Ahorro de agua Temperatura

Uso intensivo Fabricado con materiales sintéticos

Sin fertilizantes / insecticidas No absorbe dióxido de carbono

Adaptabilidad Reemplazo al final de vida útil

Estética constante Biodiversidad









ENSAYOS LABORATORIO ENSAYOS CAMPO

Resistencia del césped:
• Durabilidad del hilo
• Resistencia a rayos UV
• Resistencia a la tracción

Planitud y regularidad

Amortiguación y absorción de impactos Interacción balón-superficie

Interacción balón-superficie:
• Rodadura de balón
• Rebote de balón

Interacción jugador-superficie

Interacción jugador-superficie:
• Fricción y resistencia a la abrasión
• Fuerza de rotación

Drenaje in situ

Propiedades de drenaje Uniformidad del sistema

Estabilidad dimensional

Composición y seguridad de los materiales









• Elaboración y análisis de ACV. (Huella de Carbono)

• Diseño de proceso de desinstalación de campos con reaprovechamiento de 
rellenos. 



Hilo con contenido en zeolitas.

• Capaz de retener un 3% más de agua

• Para el mismo tiempo de análisis, la fibra está 5ºC más fría. 
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Evolución de la temperatura de sistemas de césped distintos
Muestra regada al inicio de la medida y a partir de 45 min. Condiciones ambientales 

durante ensayo: 40 ºC, 30 % Hr
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Producción de backing Proceso de termosoldado

Corte del césped Comparación ecoindicadores



Césped termosoldado

Hilo producido



Proceso de recuperación de materiales Rellenos reciclado / bio

Hilo con % recuperado



OBJETIVOS
• Césped artificial de base biológica
• Reciclabilidad
• Mejora de propiedades mecánicas 
• Mejores prestaciones medioambientales

PROCESO PARA OPTIMIZACIÓN DE CONDICIONES DE TRABAJO
• Control de calidad de extrusión con cámaras a 3 ángulos
• Gemelo Digital para optimización del proceso de fabricación

COMPROBACIÓN DE RESULTADOS
• ACV del producto final



Caracterización y estrategias de recuperación

Diseño, fabricación y evaluación de prototipos
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